Aggregat 1 Zuflihrbandférderer

Der hier beschriebene  Zuftihrbandforderer ist ein  zentraler = Bestandteil des
Lithiumbatterierecyclungsprozesses und wurde speziell entwickelt, um Rohstoffe effizient
zur nachfolgenden Stufe - dem Einwellenzerkleinerer - zu transportieren. Dieser Forderer
wird von einem 3-kW-Motor angetrieben und verfiigt tiber eine robuste Konstruktion, um

die initiale Beschickung und Bewegung von Materialien zu bewaltigen.

Der Forderer hat eine Lange von 5 Metern und arbeitet bei einer Neigung von 37 Grad - dies
optimiert den Raumbedarf und stellt gleichzeitig sicher, dass Materialien stetig in den
Zerkleinerer eingeftihrt werden. Die Abmessungen des Forderers sind prazise geplant: Er hat eine
Breite von 420 mm und eine maximale Hohe von 2900 mm, sodass er eine grolRe Materialmenge
verarbeiten kann, wahrend er bei Betrieb stabil bleibt.

Um umwelt- und sicherheitsrelevante Aspekte zu berticksichtigen, ist der Zuftihrbandférderer mit
einer weichen Abdeckung ausgestattet. Diese Abdeckung dient als Staubbindungssystem und
verhindert effektiv die Ausbreitung von Staub und feinen Partikeln wahrend des
Materialtransports. Die integrierte weiche Abdeckung verbessert nicht nur die Sicherheit des
Arbeitsumfelds durch die Reduzierung luftgetragener Verunreinigungen, sondern stellt auch
die Einhaltung strenger Umweltvorschriften sicher. Dieses Merkmal unterstreicht das

Engagement fiir saubere und effiziente Betriebsabldufe in der Recyclieranlage.
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